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Herzlich Willkommen!

Energieeffizienz-Netzwerke im Norden
Hamburg, 28. September 2018



o@HAVISION Verhalten im Notfall bei Feuer-, Réumungs- sowie
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Fenster und Turen schliel3en, jedoch nicht abschliel3en

Keine Fahrstuhle benutzen

Uberpriifen, ob benachbarte Personen den Alarm gehort haben

Anderen Personen bei Bedarf beim Verlassen behilflich sein

Das Gebaude uber die Fluchtwege verlassen 'm

Alle Personen begeben sich zum Sammelplatz und warten auf weitere Anweisungen E

Beim Gasalarm befindet sich der Sammelplatz in den hoher gelegenen Raumlichkeiten

Folgen Sie bitte immer den Anweisungen der Aurubis-Mitarbeiter und der Feuerwehr
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ein Klimabiindis von

Aurubis und enercity

Energieeffizienz-Netzwerke im Norden
Hamburg, 28. September 2018
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Agenda AAurubis

1. Aurubis




Metalle fur eine innovative Welt:

JAN i
unsere Metalle ermoglichen Zukunft Aurubis

Erneuerbare Energien
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Produktivitat, Effizienz, Umweltschutz und

/ .
Verarbeitungskompetenz sind Stirken von Aurubis AAurubis
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Agenda AAurubis

1. Aurubis

2. CO,-freie Industriewarme




Kupfer — das Metall der Energiewende AAurubis

Errichtung einer Windturbinen benotigt 30 t Kupfer!

So viel Kupfer braucht
die Windenergie

» Windturbinen sind ein grol3er
Kupfernachfrager, besonders in
modernen Anlagen mit Multipol-
Generatoren.

» Zusatzlicher Kupferbedarf besteht
. e _ in offshore Windparks
1 Generator (Stinde): 1600 kg 4 Ermegermaschine: 50kg | b (hauptsachlich Kabel); die
S verdoppelt mehr oder weniger den
spezifischen Kupferbedarf.

—

3  Freguenzumrichter: 200 kg [ mﬂw
N 5 a8

2 Genergtor [Lufer): 1.000 kg 5  Tramiformator: L0060 iqd"

[ e

Zusatzlich zu Windturbinen besteht auch eine grof3e Nachfrage nach Kupfer durch die
Solarzellen, die Netzerweiterung, elektrische Autos und Energieeffizienz.



Energieeffizienz — Zielkonflikte AAurubis

» Die Energieeffizienz wird mafigeblich Spezifische Energieverbrauch Aurubis Hamburg
beeinflusst durch: (in MWH/t erzeugten Kupfers)

» Der Grad der Komplexitat und des
Energiegehaltes der Rohstoffe -
Energieeffizienz vs. Ressourceneffizienz

» Umweltschutzauflagen und - N 3636 - — . 44% i
mafinahmen (30% der Stromkosten) N Ma T e
» Flexible(r) Produktion /

275627, 5«2'62 A PT T T,
» Kundenanforderungen — komplexe Toa2d2s
2 ‘*I-‘E‘I-‘IQ
Energieverbrauch je nach Angebot der | | | | | I

Produkte / individuelle Anforderungen 21
EE (Wirkungsgrad) 1980 2000 2005 2015

(FRP)

Quelle: Umwelterklarung 2018

» Standorterweiterungen — neue
Anlagen, Verfahren, ...

Verpflichtende Energieeffizienz-Ziele und -Vorgaben konnen diesen Konflikt nicht losen.
CO,-Einsparungen aullerhalb der Werksgrenzen mussen im Rahmen des ETS
vollumfanglich anerkannt werden.



Die Ausgangslage AAurubis

» Die Kupferproduktion aus Erzkonzentraten beginnt im Schwebeschmelzofen. Dessen Abgase
enthalten rohstoffbedingt rund 35 % Schwefeldioxid, das in der sog. Kontaktanlage zu flissiger
Schwefelsaure verarbeitet wird.

Schwefelsdureanlage

Sulphuric acid plant
Abgasreinigung |
* 50, Oﬁ gas cleaning |
— "

= Abwarmepotenzial der

Altkupfer Kontaktanlage, Strang 1-3
Kupferkonzentrat Copper scrap P—

Copper concentrates _&j \ /&)\
¥ . II.' y

\N > I N

-nﬂ-’%"% R ol

Kupfersteln Blisterkupfer W\ /
it Copper matte \ Blister copper
(64% Cu) (98% Cu)
Schwebeschmelzofen " Konverter | Anodenofen Nachfolgende
Flash smelter | Converter | | Anade furnace | Prozessschritte

» Bereits heute nutzt Aurubis bis zu 80 % des fur den Produktionsprozess der Kupferherstellung
benodtigten Dampfes aus Abwarme (z.B. fur die Trocknung des Erzkonzentrates).

» Aurubis hat ein CO,-neutrales Abwarmepotenzial an der Kontaktanlage von ca. 500 Mio. kWh/a
(entspricht ca. 12% vom Warmeabsatz des Hamburger Fernwarmesystems) identifiziert, von dem
etwa 40 Mio. kWh/a innerbetrieblich genutzt werden konnten.

» Mit dem Potential kdnnten bis zu 140.000 t CO,/a") eingespart werden.

") CO,-Faktor gemaR: Hamburger Klimaplan, Fernwarmemix 0,314 kg/kWh (Stand: Okt. 2017); stliche Hafencity 0,089 kg/kWh; Erdgas Standard-Faktor



Das Projekt:
Zahlen und Fakten

AAurubis
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Warmeauskopplung Strang 1 (erste Stufe): ca. 160 Mio. kWh pro Jahr (20 MW), 90°C;

entspricht Warmebedarf von etwa 8.000 Vier-Personen-Haushalten

Freiwerdende (exotherme, CO,-freie) Reaktionswarme
Investition Aurubis: ca. 21,7 Mio. € in Anlagen u. Trasse
Investition eCGN: ca. 21 Mio. € in Trasse und Ersatzheizwerk
Forderquote: 30-40 % durch KW (BMWi) und EFRE (BUE)

Trassenkapazitat: 60 MW, auch fur gesamtes
Abwarmepotenzial der Kontaktanlage

Beginn: Inbetriebnahme der Warmeeinspeisung im Herbst 2018
CO,-Reduktion uber 20.000 t/a

Beitrag fur die lokale Warmewende
in Hamburg

Leuchtturmprojekt der

Deutschen Energie-Agentur GERMAN
und Preistrager Renewable RENEWABLES

Award Projekt 2018 (EEHH)

LEUCHTTORME
ENERGIEEFFIZIENTE
ABWARMENUTZUNG

Urkunde

D Dimasc b Enerpie-Agantur Gmb {desna) verleibt den Titel

Leuchtturm energieeffiziente Abwarmenutzung
andie
Aurubis AG
und dia
enercity Contracting Nord GmbH
fiirdas pEmRinsama :'I'fal-\l'.
Auskopplung exothermer Prozesswinme aus der Kontaktanlage der Kupfer-

produktion mit anschileBender betriebsinternor Nutzung sowie Einspeisung
in das Wirmenetz der Hamburger Hafencity Ost.

Mit dor Auszrichnung wiind |t die Dewtsche Enengie-Agentur GmbH {dena) die Erschliefung von
jale n d

industriellen Abwarmepotensialen unter dem sanders innovativer edor wirtschaRlicher

vy 2 e b vy




Schema Siurekiihlung heute und zukiinftig (Strang 1) AAurubis

IZI Warmetauscher @) Pumpen

Séureprozess

Kihlwasser

Max. 33°C

heute

Aurubis-Gelande

Sédure- Klihlwasser
prozess

2-25°C

Heillwasser

Interne

-allg. Hzg.
-KSA
-ELWO

Abnehmer:

Im Kern sind prozesstechnische
Anderungen und der Austausch
diverser Anlagenteile in der
Schwefelsaureanlage
durchzufuhren, um Heillwasser von
ca. 90°C ohne Beeintrachtigung des
Saureprozesses erzeugen zu
konnen sowie die notwendigen
Rohrleitungen auf dem Gelande
herzustellen.

Besicherungs-/

Spitzenlast-
heizwerk
90°C
2> —  Ostl. HafenCity
(eCGN)
<=

.f_,_J’ 95°C

v —

cC

D

X

S

N .@_ -

65°C ,T\ \1/

Trim-Kuhler
(luftgekahlt)

Aurubis-Gelande

wy

60°C

Fernwarme extern



Das Projekt:

PAY-\ i
Verlauf der Fernwarmetrasse urubis

Gebiet ,Ostliche Hafencity*

Warmeubergabe ELGED Vertellnetz
- ,,Ostllche Hafenc&ty der eneruty contracting
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WISIOM 2025

Ps

Passion
fur mietallurgy

VISION 2025
Metals

for progress

Vielen Dank

AAurubis

Metals for Progress

WISIOM 2025
Together
with you

fiir lhre Aufmerksamkeit



